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 جلد رو و پشت 

 

  به عنوان طرح مفهومی است. تغییرات لازم باید بر روی آن اعمال گردد.طرح ارائه شده 

 .برای لوگو فارسی و انگلیسی از طرح نهایی مصوب استفاده شود 

 .دو بخش فارسی و انگلیسی لازمست متقارن باشد 

  تجهیزات صنعتی و فرآوری مواد عنوان فارسی : کاتالوگ خدمات فنی، مهندسی و ساخت و اجرای

 معدنی

  : عنوان انگلیسیTechnical Services, Engineering & Manufacturing for Industrial and 

Equipment and Mineral Processing Plant 

  پایین و مرکز صفحه بخش فارسی و انگلیسی شعار شرکت در بین در خط افقی به رنگ نارنجی دآورده

 شود. 

 رسی : تدبیر مهندسی، تجسم پایداریشعار فا 

  : شعار انگلیسیEngineered with Insight, Built for Sustainability 
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 صفحه اول و دوم 

 

 (:Color Paletteکدهای رنگی بر اساس جلد )

o  رنگ زمینه اصلی(Deep Blueprint Navy) :#0B2038 یا CMYK: 100, 75, 35, 55  

o  رنگ زرد صنعتی / تأکیدی(Industrial Accent Yellow) :#F39C12 / #F1A80A  یاCMYK: 2, 35, 

100, 0 

o  رنگ خطوط فنی و شبکه شطرنجی(Cyan Blueprint) :#3A6B9B  (۵۲٪تا  ۰۲٪)با شفافیت 

o سفید خالص روشن: هایالمان و هامتن رنگ #FFFFFF و خاکستری مهندسی روشن #CFD8DC  

 

 (CEO Messageمدیرعامل )متن صفحه اول )سمت راست(: پیام 

o  طرح آفرین فولاد | »سربرگ: لوگوی رسمیTAF ENGINEERING COMPANY» 

o :پیام مدیرعامل |  تیترCEO Message 

o نقل( قول طلایی کادر بالاPull Quote:) 

پذیری و مسئولیت روزتلاقی دانش  معدنی، نقطهخطوط فرآوری طراحی و ساخت تجهیزات صنعتی و »

تدبیر »، بازتابی از باور ما به طرح آفرین فولادعملیاتی است. هر فرآیند طراحی و تولید در مجموعه 

 «است. «مهندسی، تجسم پایداری

o :متن پیام 

 تریان ارجمند و شرکای تجاری ما،همکاران گرامی، مش
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ترین راهکارهای مهندسی، گام اول ماست؛ و انتخاب بهینهی کارفرمایان هاتدبیر در تحلیل نیازمندی

افزوده برای کارفرمایان، های توقف و ایجاد ارزشو تجسم پایداری در دوام تجهیزات، کاهش هزینه

 دهد. هدف نهایی ما را تشکیل می

ز فنی انداهای ساخت و چشمها، ظرفیترو بتواند تصویر روشنی از توانمندیپیش کتابچهامیدواریم 

 ارائه دهد. ارائه خدمات مهندسی به شماما در 

 با تکیه بر دانش، تجربه و تعهد در مسیر توسعه پایدار صنعت

o :امضا و نام 

 با احترام

 محمد حسن زندیه

 شرکت مهندسی طرح آفرین فولاد رئیس هیات مدیره

 

 (About Usمتن صفحه دوم )سمت چپ(: درباره ما )

o  آفرین فولادطرح »سربرگ: لوگوی رسمی» 

  | تیتر: درباره ماABOUT US ( عنوان فارسی / انگلیسی متناسب با بخش فارسی / انگلیسی در بالای

 صفحات داخلی آورده شود.(

o :پاراگراف معرفی 

با انگیزه همکاری در سازندگی، رشد و شکوفایی صنایع  ۳۱٪۶در سال  آفرین فولادشرکت مهندسی طرح

ویژه بخش معدن تأسیس گردید. حاصل بیش از دو دهه تجربه ارزشمند این مجموعه، کشور به

های صنعت، معدن و فرآوری است که همواره در مسیر بهبود ای غنی از دانش فنی در حوزهاندوخته

 و ارتقا قرار دارد.

اعتماد عنوان شریک و همکاری قابلبا تکیه بر تجارب انباشته در صنایع گوناگون، به آفرین فولادطرح

 های تخصصی فعالیت این شرکت عبارتند از:شود. حوزههای صنعتی شناخته میدر اجرای پروژه

 مشاوره، طراحی و مهندسی 

 خطوط تولید اندازیساخت، نصب و راه 

 اصلاح خطوط موجودهای توسعه و حاجرای طر 

 سازی فرآیندها و تجهیزات صنعتیبهینه 

ترین در تلاشیم تا با تلفیق دانش مهندسی و تجربه اجرایی، بهترین و مطمئن آفرین فولادطرحما در 

 راهکارها را برای پیشبرد اهداف صنعتی کارفرمایان ارائه دهیم.

o :)باکس شعار )زیر لوگو 

 تدبیر مهندسی، تجسم پایداری

o  گانه(: چهارهای سازمانی )های ارزشتکار 

 .پایدار افزوده ارزش ایجاد و بهینه راهکارهای ارائه کارفرما، نیازهای دقیق درکارزش ما:  .۶
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 ش فنی تیمروزرسانی مداوم دانهای نو، بهاستقبال از ایده: ما نوآوری .٪

  یو مسئولیت پذیر  صداقت ای،حرفه اخلاق اصول به پایبندیتعهد ما:  .٪

 روز استانداردبر اساس و  دقت اب طراحی و ساخت: ماتخصص  .4

o لاین مهمتایم( ترین دستاوردهاOur Milestones:) 

 1331: تأسیس شرکت مهندسی طرح آفرین فولاد 

 1331: اولین قرارداد صنعت نفت و گاز و پتروشیمی 

 1334 :اولین قرارداد صنعت فرآوری مواد معدنی 

 1331 : اولین قرارداد همکاری بین المللی با شرکتCDE 

 1333: توسعه کارگاه ساخت 

 1411: اخذ گواهینامه صلاحیت پیمانکاری 

o :شعار پاورقی 

 .طراحی هوشمند، ساخت دقیق، اجرای ماندگار

 

  چهارمو م وسصفحه 
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 : چشم انداز 

شرکت پیشرو و مرجع مهندسی، ساخت و تأمین تجهیزات فرآیندی  بیستتبدیل شدن به یکی از 

، با برخورداری از برندی معتبر و 1415در سطح کشور تا سال  صنایع فلزی و غیرفلزیزنجیره 

 پذیر.های صنعتی رقابتشده در منطقه برای انتقال دانش فنی و اجرای پروژهشناخته

 

 : ماموریت 

شده در طراحی، ساخت، های جامع، خلاقانه و مهندسیحلارائه راه مأموریت شرکت طرح آفرین فولاد،

سازی و تأمین تجهیزات فرآیندی و صنعتی برای زنجیره صنایع فلزی و غیرفلزی و معادن است. بومی

وری تولید و درک عمیق از نیاز کارفرمایان، المللی، ارتقای بهرهما متعهدیم با اتکا به استانداردهای بین

بندی دقیق به ثمر برسانیم و ترین هزینه و در زمانای صنعتی را با بالاترین کیفیت، بهینههپروژه

 نقشی پایدار در خودکفایی و روزآمد سازی صنایع ایفا کنیم.

 

 های سازمانی :ارزش 

های ای و استانداردهای مهندسی، ارزشبا تکیه بر دانش فنی، تعهد حرفه «طرح آفرین فولاد»ما در 

 دانیم:نمای مسیر رشد و توسعه خود میقطب زیر را

 دقیق ساخت طراحی، در دقت به شرط و قیدبی تعهد :مهندسی  انضباط و کیفیت 

 ترین استانداردهای صنعتی.نهگیراسخت رعایت و تجهیزات، و قطعات

 امنیت حفظ کارکنان، روان و جان سلامت از صیانت : چیز همه بر مقدم سلامت و ایمنی 

 .اجرایی و مهندسی فرآیندهای تمامی در تجهیزات و کار محیط

 ،در صداقت ای،حرفه اخلاق اصول به پایبندی : پذیریمسئولیت و شفافیت صداقت 

 ملات با کارفرمایان و شرکای تجاری، و پذیرش مسئولیت کامل نتایج کار.تعا

 راهکارهای ارائه کارفرما، نیازهای دقیق درک : اعتمادقابل تجاری شریک و مداریمشتری 

 .پایدار افزوده ارزش ایجاد رویکرد با مقرر زمان در تعهدات ایفای و بهینه مهندسی

 ،روزرسانی مداوم دانش های نو، بهاستقبال از ایده:  وریری مستمر و بهرهیادگی نوآوری

 وری.سازی فرآیندها برای دستیابی به حداکثر بهرهفنی تیم و بهینه

 احترام وگو،گفت فرهنگ ترویج ها،تخصص افزاییهم به باور : متقابل احترام و تیمی کار 

 همکاری سازنده در سازمان. روحیه ارتقای و انسانی کرامت به
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  ششمو پنجم صفحه 

 

 ساختار سازمانی و سرمایه انسانی 

 «های انسانی ماست.سرمایه اصلی ما دانش فنی، دقت مهندسی و تعهد سرمایه»

های پیچیده مهندسی و ساخت تجهیزات صنعتی سنگین، حاصل پیوند موفقیت در اجرای پروژه

محور و پروژهتخصص، انضباط فرآیندی و کار تیمی منسجم است. ساختار سازمانی شرکت با رویکرد 

گیری و نظارت طراحی شده تا بالاترین سطح هماهنگی، سرعت تصمیم (Matrix & Agileچابک )

 ایده تا تحویل نهایی تضمین کند. کیفی را از

 نمودار مفهومی ارکان سازمان 

ای سامان یافته که جریان اطلاعات فنی و کنترل کیفیت در ساختار سازمانی شرکت به گونه

 تمامی مراحل بدون وقفه و با حداکثر شفافیت برقرار باشد:

o مدیره و مدیریت عاملهیات 

 ها.راهبری استراتژیک، توسعه بازار، پایش کلان اهداف کیفی و مدیریت ریسک پروژه  

o پارتمان مهندسی و تحقیق و توسعهد 

 واحد طراحی مکانیک و تحلیل تنش 

 واحد پایپینگ، متالورژی و انتخاب متریال 

 واحد اتوماسیون، برق و ابزاردقیق 

o دپارتمان برنامه( ریزی و مدیریت پروژهPMO) 
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بندی، کنترل هزینه، مدیریت زنجیره تأمین قطعات خاص و مدیریت ارتباط با زمان  

 کارفرما.

o دپارتمان تولید و ساخت 

کاری دقیق، جوشکاری تخصصی، مونتاژ نهایی و پایش کاری، ماشینواحدهای برش  

 (.HSEایمنی صنعتی )

o واحد تضمین و کنترل کیفیت 

(، بازرسی ابعادی NDTهای غیرمخرب )، آزمونITPمستقل از خط تولید؛ مسئول تدوین 

 (.ASME, DIN, ISOالمللی )و انطباق با استانداردهای بین

o بازرگانی و پشتیبانی مهندسی دپارتمان 

 اندازی و خدمات پس از فروش.خرید متریال استاندارد، لجستیک سنگین، نصب، راه

 سرمایه انسانی؛ تخصص در عمل 

اند که کت را نخبگان دانشگاهی و صنعتگران باسابقه تشکیل دادهبدنه اصلی نیروی انسانی شر 

 .گذارندرا به نمایش می تجربه میدانی کارگاهیو  دانش روز مهندسیتلفیقی از 

 های تخصصی تیمها و صلاحیتهارتم 

o افزارهای پیشرفته مهندسیتسلط بر نرم 

سازی (، شبیهAutodesk Inventor, SolidWorksکشی دقیق )بعدی و نقشهطراحی سه

 (.Ansys, FEAو تحلیل تنش و رفتار سیالات )

o های تخصصی جوش و بازرسیگواهینامه 

های ( و آزمونAWS/CSWIPالمللی بازرسی جوش )حضور کارشناسان دارای مدارک بین

 (.VT, PT, MT, UT) ٪غیرمخرب سطح 

o انطباق با استانداردهای جهانی 

 ,DIN, ASME, ISOتسلط کامل تیم مهندسی بر استانداردهای معتبر صنعتی نظیر 

AGMA گذاری ابعادی.در محاسبات طراحی و تلرانس 

 فرهنگ سازمانی و توسعه پایدار 

o روزرسانی مستمرآموزش و به 

 (.HSEای مهندسی، آموزش الزامات نوین استانداردی و ایمنی )های دورهبرگزاری دوره

o  کیفیت بدون نقصتعهد به 

به عنوان ارزش بنیادین در تمام ارکان سازمان، از  «دقت مهندسی در جزئیات»اصل 

 کشی اولیه تا جوشکاری و مونتاژ نهایی.نقشه

o پذیری و پاسخگویی سریعانعطاف 

 ارتباط مستقیم و شفاف میان مدیران پروژه و کارفرما در تمام مراحل پیشرفت کار
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  هشتمو هفتم صفحه 

 

 استانداردها، تضمین کیفیت و کنترل کیفیت 

شود و تا ساخت، ، کیفیت از مرحله شناخت نیاز و طراحی آغاز میآفرین فولادطرحدر شرکت مهندسی 

یابد. با تکیه بر تجربه صنعتی، نیروی انسانی متخصص و اندازی تجهیزات ادامه مینصب و راه

اعتماد و متناسب با محصول و خدماتی ایمن، قابل کوشیمها، میمند در اجرای پروژهرویکرد نظام

 الزامات هر پروژه ارائه کنیم.

o انطباق با استانداردها 

برداری و الزامات کارفرما انجام ها با توجه به مشخصات فنی، شرایط بهرهطراحی و اجرای پروژه

و  ISO ،DIN ،ASME ،AGMAشود. حسب نوع پروژه، استانداردها و مراجع فنی مرتبط از جمله می

AWS کارگیری هر گیرند. انتخاب و بهدر طراحی، انتخاب مواد، ساخت و بازرسی مورد توجه قرار می

 پذیرد.استاندارد، متناسب با دامنه کار و اسناد مصوب پروژه صورت می

o تضمین کیفیت 

ارک مهندسی شود؛ از بازبینی مدریزی و کنترل مستند فرایندها دنبال میتضمین کیفیت با برنامه

هایی که الزامات کارفرما اقتضا و کنترل مواد اولیه تا نظارت بر ساخت، مونتاژ و تحویل. در پروژه

و معیارهای پذیرش، پیش از اجرا تعریف و مبنای پیگیری قرار ( ITP)کند، برنامه بازرسی و آزمون 

 گیرد.می
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o کنترل کیفیت و بازرسی 

 تواند شامل موارد زیر باشد:تجهیزات و الزامات پروژه میکنترل کیفیت متناسب با ماهیت 

 ها و مشخصات مواد؛بررسی مدارک فنی، نقشه 

 های مربوط؛بازرسی مواد ورودی و کنترل گواهی 

 کنترل ابعادی، تلرانسی و کیفیت مونتاژ؛ 

 بازرسی فرایندهای ساخت و جوشکاری؛ 

 جمله  های غیرمخرب متناسب با نیاز پروژه، ازانجام آزمونVT ،PT، MT  وUT؛ 

 های پذیرش پیش از تحویل؛بررسی عملکرد و انجام آزمون 

  ها و پیگیری موارد عدم انطباق تا تعیین تکلیف.ثبت نتایج بازرسی 

 ۵پایه موفق به دریافت گواهی صلاحیت پیمانکاری  ۶4۰۰آفرین فولاد در سال شرکت مهندسی طرح

ریزی و گواهی صلاحیت ایمنی شده است. از سازمان مدیریت و برنامه در رشته تأسیسات و تجهیزات

ها ای برای اجرای مسئولانه پروژهها در کنار تعهد به رعایت الزامات فنی و ایمنی، پشتوانهاین گواهی

 آیند.به شمار می

 

 خدمات مهندسی و طراحی تخصصی 

ها تجربه صنعتی و ابزارهای سالما در واحد مهندسی خود، با تلفیق دانش تئوریک مکانیک، 

کنیم. اندازی همراهی میهای شما را از فاز مفهوم تا تولید انبوه و راهافزاری، ایدهپیشرفته نرم

رویکرد ما در طراحی، تضمین بالاترین راندمان، کمترین هزینه چرخه عمر و بیشترین دوام 

 تجهیزات در شرایط سخت صنعتی است.

 ات صنعتیطراحی و مهندسی تجهیز  .۶

 تجهیزات فرآوری و مهندسی و ساخت انواع :  طراحی سفارشی تجهیزات خاص

 انتقال مواد با توجه به حدود و شرایط تعریف شده توسط کارفرما

 تجهیزات فرآیندی، ترین انتخاب بهینه : سایزینگ دقیق مکانیکی و دینامیکی

 به همراه محاسبات دقیقعملیاتی و کنترلی 

  های های مقاوم و پوششگیری از متریال: بهره ضدانفجارطراحی ضدسایش و

بندی پیشرفته جهت افزایش طول عمر های آبو طراحی سیستم تخصصی

 تجهیزات در صنایع

 های مهندسیمهندسی پایه، تفصیلی و تحلیل .٪

 امکان( سنجی، جریان مواد و جانماییLayout) : سازی تحلیل جریان مواد، بهینه

 جانمایی تجهیزات در خطوط تولید موجود یا جدید.
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 تحلیل تنش و صحه( گذاریFEA)  :سازی و بررسی رفتار مکانیکی شبیه

ها و قطعات تحت بارگذاری شدید جهت اطمینان از ضریب ها، شفتشاسی

 اطمینان و استحکام سازه.

 تلورانس( گذاری هندسیGD&Tو انطب )ترین استانداردهای رعایت دقیق:  اقات

 نقص قطعات دوار.در انطباق شفت و سوراخ برای عملکرد بی ISOالمللی بین

 بعدی و مستندسازی فنیسازی سهمدل .٪

 ها بعدی دقیق مکانیزمهای سهسازی مدلپیاده:  سازی پیشرفته پارامتریکمدل

 (.Autodesk Inventorبالا )مانند افزارهای ردهو خطوط تولید با نرم

 نقشه( های ساخت و مونتاژShop & Assembly Drawings)  :های ارائه نقشه

کاری، جوشکاری و مونتاژ نهایی همراه با ، ماشینCNCاجرایی کامل جهت برش 

 های ساخت.تلورانس

 ( فهرست جامع قطعاتBOMو دفاترچه فنی )  : تهیه لیست دقیق قطعات

برداری و های نصب، بهرهدارد به همراه دستورالعملساختوری، تجاری و استان

 (.O&M Manualنگهداری )

 مزیت رقابتی ما 

(، مستندسازی استاندارد و انطباق کامل Tailor-madeهای مهندسی سفارشی )حلارائه راه

 برداری صنعتی.تجهیزات با شرایط واقعی بهره
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  دهمو نهم صفحه 

 

  ،های تولیدی و تجهیزات کارگاهیظرفیتامکانات ساخت 

 های عمومی کارگاهمقدمه و ظرفیت .۶

های گیری از فضای کارگاهی مجهز، زیرساختواحد ساخت و تولید این مجموعه با بهره

استاندارد جابجایی و لجستیک، و همچنین نیروی انسانی مجرب شامل مهندسین متالورژی، 

های ساخت کاری، توانایی اجرای کامل پروژهماشینهای جوش و ساخت و تولید، و تکنسین

را از  ل موادها، پایپینگ، و تجهیزات انتقاسنگین صنعتی، انواع سازهتجهیزات سنگین و نیمه

 باشد.مرحله برش متریال اولیه تا مونتاژ نهایی، رنگ و تست عملکردی دارا می

 متر مربع   ۳۱۰ : فضای تولید و کارگاه مسقف 

 متر مربع   ۱4۰ : متریال، قطعات و محوطه روباز فضای انبار 

 تن   ۶۵های سقفی با ظرفیت تا جرثقیل : ظرفیت باربرداری پیوسته سقفی 

 آلات کارگاهیبندی تجهیزات و ماشینفهرست و دسته .٪

 الف( تجهیزات جابجایی، باربری و لجستیک داخلی

 تن ۵ ناژتک پل با تقفی جرثقیل س 

 کارگاهی جهت تخلیه و بارگیری متریال و قطعات خام جرثقیل 

 های انتقال خطی داخل سالن مونتاژها و گاریترولی 
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 (Cutting & Formingدهی )سازی لبه و شکلکاری، آمادهب( تجهیزات برش

 )ا باستیل استیل و استنلسهای کربنقابلیت برش ورق : دستگاه برش )هواگاز

 با دقت و کیفیت برش بالا مختلفای هضخامت

 ها، زن جهت برش دقیق مقاطع، شفتزاویه : اتوماتیک(صنعتی )نیمه اره نواری

 هاها و پروفیللوله

 دهی و کشش پیوسته و های فرمها و جیگقالب : دهی و کششهای فرمپرس

 سگمنتی

 

 (Machining Facilitiesکاری )ج( تجهیزات ماشین

 قطعات کاری جهت ماشین 4۰ سنتر:  سنگینتراش منوال نیمه دستگاه 

 ها و صفحات کاری و قلاویزکاری فلنججهت سوراخ:  دستگاه دریل رادیال سنگین

 پلیت ضخیمبیس

 

 (Welding & Fabricationد( تجهیزات مونتاژ و جوشکاری تخصصی )

 دستگاه( های جوش میگ/مگMIG/MAG - CO2) :  اینورتری سنگین صنعتی

 ها و بدنه تجهیزاتجهت سازه

 دستگاه( های جوش تیگTIG - Argon)  : جهت جوشکاری تخصصی فلزات

های های حساس پایپینگ و پوششحساس )استنلس استیل، هاردوکس، لوله

 مقاوم به سایش(

 ( دستگاه پلاسما برش دستی و الکترود دستیSMAW)  : ،جهت کارهای جانبی

 آپت و تاچتعمیرا

 پوزیشنرها و گرداننده( های رولیکWelding Rotators & Positioners) :  جهت

 تجهیزاتها و ها، لولهژ دقیق شفتجوشکاری دوار و مونتا

 های نگهداری الکترود جهت گرم و فلاسککوره پیش : های جوشکنکوره و گرم

 زدگی جوشجلوگیری از هیدروژن

 

 & Surface Preparationسازی سطح )آمیزی و آمادهرنگه( تجهیزات سندبلاست، 

Coating) 

 المللی تا قابلیت سندبلاست مطابق استانداردهای بین : محوطه سندبلاست

 Sa 3و  Sa 2.5سطح 

 دستگاه( های ایرلسAirless Spray) : های صنعتی چندلایه )زینک پاشش رنگ

 اورتان نهایی(ریچ، اپوکسی میانی، پلی
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  گیری ضخامت رنگاندازهتجهیزات : ( الکومتر تر و خشکDFT/WFT تست ،)

 (Cross-Cutچسبندگی )

 

 (QC & Inspection Toolsتجهیزات کنترل کیفیت و ابزار دقیق ) .٪

های کنترل کیفی ها، استانداردها و دستورالعملبرای تضمین تطابق کامل ساخت با نقشه

(ITP) : 

 (، در ابعاد مختلفهای ورنیه و دیجیتال )کولیس : ابزارهای کنترل ابعادی دقیق

 هاسنجسنج، عمقسنج و خارجمیکرومترهای داخل

 

  دوازدهمو یازده صفحه 

 

 های انتقال و جابجایی موادسیستم 

شده، شریان حیاتی هر خط تولید و کارخانه فرآوری جابجایی و انتقال پیوسته مواد خام و فرآوری

فنی مهندسی مکانیک، متالورژی کاربردی و استانداردهای روز صنعتی است. با تکیه بر دانش 

(CEMA, DIN, ISOسیستم ،) های انتقال مواد با رویکرد بیشترین قابلیت اطمینان، کاهش

سازی رفت غبار و سهولت تعمیر و نگهداری طراحی و بومی های ناخواسته، جلوگیری از هدرتوقف

 شوند.می

 سبد تجهیزات و محصولات .۶
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 قیقهای تغذیه دالف( فیدرها و سیستم

 ( اسکرو فیدرهای تک و چند محورهScrew Feeders) : 

o ها، پودرهای ها، فیلتر کیکمناسب برای مواد پودری و مرطوب )کنسانتره

 ریز(دانه

o  مجهز به کنترل دقیق دبی خروجی توسط سیستم درایو با فرکانس متغیر

(VFD) 

o آب( بندی پیشرفتهAir Purge / Gland Packing جهت جلوگیری از نشتی )

 غبار و نفوذ هوا

 ( روتاری ولوها و شیرهای دوارRotary Airload / Star Valves)   : 

o ها و هاپرهافیلتر، سیکلونجهت تخلیه و کنترل هوابند خطوط بگ 

 ( فیدرهای ارتعاشی و زنجیریVibratory & Apron Feeders) : 

o دانه با حجم بالاو درشت مناسب برای مواد ساینده، سنگین 

 

 (Continuous Conveyorsهای پیوسته انتقال )ب( سیستم

 ( بلت کانوایرهاBelt Conveyors) : 

o های افقی، شیبطراحی انواع نوار نقاله( دار و اورلندOverland با مقاومت در )

 برابر سایش، حرارت و روغن

 ( اسکرو کانوایرهای انتقالScrew Conveyors - Tubular & U-Trough)   : 

o های ضدسایشای و روباز با پوشششده، لولهکاریهای سختحلزونی 

 ( باکت الواتورهاBucket Elevators) : 

o ای و پودری با راندمان بالا و اشغال کمترین فضای انتقال عمودی مواد دانه

 جانمایی

 ( کانوایرهای درگ و زنجیریDrag Chain & Flight Conveyors) : 

o های بسته بدون آلودگی محیطیانتقال مواد داغ، غبارآلود و محیط 

 

 (Storage & Ancillary Systemsسازی )ج( تجهیزات جانبی و ذخیره

 مخازن ذخیره، بین( ها و هاپرهاHoppers, Bins & Silos با طراحی ضد گیرکردن )

(Mass Flow Design) 

 های انتقال مجهز به لاینرهای ضد سایش )شوتCeramic, Polyurethane, 

Hardox) 

 های غبارگیر موضعی، هوابندی و کنترل گردوغبار در نقاط ریزشسیستم 
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 (Core Engineering Capabilitiesتمایزهای فنی و مهندسی ) .٪

 : طراحی سفارشی بر اساس رفتار مواد 

بندی و (، سایندگی، رطوبت، دانهAngle of Reposeبررسی زاویه شیب طبیعی )

 چسبندگی ماده برای انتخاب هندسه بهینه مارپیچ، شوت و توان درایو.

 انتخاب تجهیزات محرک معتبر : 

 ,NORDالمللی و صنعتی )مانند های برندهای معتبر بینکارگیری الکتروگیربکسبه

SEW, Flender 4/۳٪( با ضریب سرویس مناسب کار مداوم. 

 اومت در برابر سایش و خوردگیمق : 

های مقاوم به سایش نشانیاز فولادهای آلیاژی ویژه، عملیات حرارتی، و لایهاستفاده 

 جهت افزایش چشمگیر عمر کاری تجهیزات.

 پایش و کنترل هوشمند : 

قابلیت تجهیز به سنسورهای سرعت، انحراف دورانی، مسدودشدن شوت، و اتصال به 

 (.PLC / DCSسیستم مانیتورینگ کارخانه )

 

 پانزدهم و شانزدهمهمچهارد ،صفحه سیزده ، 
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 فلزی و غیر فلزیآلات خطوط فرآوری تجهیزات و ماشین 

گیری از دانش فنی روز، تجربه تخصصی و سابقه درخشان در با بهره «طرح آفرین فولاد»شرکت 

را  مختلفآلات از ماشین سازی تجهیزات فرآوری مواد معدنی، طیف کاملیطراحی، ساخت و بهینه

کند. تجربه اصلی شرکت در خطوط فرآوری مس و آهن برای خطوط فرآوری فلزی و غیرفلزی ارائه می

برداری را به تجهیزات ترین الزامات مکانیکی، متالورژیکی و بهرهگیرانهای که سختاست؛ دو زنجیره

شوند تا حداکثر کنند. تمامی محصولات ما بر پایه استانداردهای مهندسی روز طراحی میتحمیل می

دنی به های معوری، پایداری در شرایط کاری سخت و کمترین توقفات ناخواسته را برای مجتمعبهره

 دهد.ها، محصولات و خدمات شرکت ارائه مینگاهی فشرده به توانمندی مجالارمغان آورند. این 

 

 تجهیزات خردایش و آسیاکُنی .۶

ترین حلقه زنجیره فرآوری است؛ بنابراین پرهزینهکاهش ابعاد کارآمد سنگ، نخستین و 

گذارد. شده کنسانتره اثر میها و آسیاها مستقیماً بر هزینه تمامشکنترکیب درست سنگ

 تجهیزات این بخش شامل موارد زیر است:

 سازی خوراک های بزرگ معدن و آمادهخردایش اولیه توده:  شکن فکی )جامبو(سنگ

 مدارهای بعدی.

 خردایش ثانویه و ثالثیه برای رساندن ابعاد خوراک  : این مخروطی و ضربهشکسنگ

 به محدوده آسیاکُنی.
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 آسیاکُنی ریز تا ابعاد لازم برای فلوتاسیون یا :  میل(ای )بالآسیای گلوله

 های مغناطیسی، با طراحی لاینر و شارژ گلوله متناسب با ماده معدنی.جداکننده

 خودشکن آسیای نیمه(SAG) : فرآوری مقیاس  ای ابعاد در خطوط بزرگکاهش مرحله

 و حذف مدارهای خردایش میانی.مواد معدنی 

  آسیای غلتکی فشار بالا(HPGR) :  کاهش چشمگیر مصرف انرژی ویژه خردایش و

 های سخت.افزایش آزادشدگی کانی در سنگ

سیاکُنی بر مبنای دهد که تنظیم مدار آنشان میواد معدنی تجربه ما در خطوط فرآوری م

 دهد.طور محسوسی بهبود میهای کارکردی ماده معدنی، راندمان انرژی مدار را بهآزمون

 

 تجهیزات پرعیارسازی و جدایش .٪

قلب هر کارخانه فرآوری، مدار پرعیارسازی است. ما با اتکا به تجربه خطوط تخصصی مس و 

 کنیم:ها طراحی میکانی آهن، مدار جدایش را بر اساس شیمی سطح و خواص مغناطیسی

 های سولفیدی(فرآوری مس )کانی  : 

جدایش کنسانتره مس از گانگ بر  : های فلوتاسیون مکانیکی و پنوماتیکسلول -

ها؛ طراحی روتور و استاتور برای توزیع یکنواخت پایه تفاوت آبگریزی سطح کانی

 هوا و بازیابی حداکثری ذرات ریز.

تأمین هوای پایدار و فشار لازم برای مدار  : واهای تأمین هکمپرسورها و فن -

 فلوتاسیون. 

صورت کامل مهندسی و تنظیم مدارهای فلوتاسیون رافر، اسکاونجر و کلینر به

 شوند.می

 آهنفرآوری سنگ  : 

آهن مغناطیسی )مانند جدایش سنگ:  سپاراتورهای مغناطیسی خشک و تردرام -

 یین و بالا.های میدان پامگنتیت( از باطله در شدت

مغناطیس های ضعیفرعیارسازی کانی: پ های مغناطیسی شدت بالاجداکننده -

 و پالایش نهایی کنسانتره.

شده کارخانه گذاریاین ترکیب، هم بازیابی فلز و هم عیار کنسانتره را در سطح هدف

 کند.تثبیت می

 

 بندی و آبگیریتجهیزات انتقال، طبقه .٪

وقفه کارخانه است. برداری بیمواد بین مدارها، شرط بهرهپیوستگی و پایداری جریان 

 : اند ازتجهیزات این بخش عبارت
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 انتقال سنگ خردشده و کنسانتره بین مدارها با طراحی متناسب با :  نوارهای نقاله

 تناژ و زاویه انتقال.

 جایی ها و آسیاها و جابهشکنتغذیه یکنواخت سنگ:  فیدرها و بالابرهای سطلی

 عمودی مواد

 بندی ابعاد ذرات در مدار آسیاکُنی تر و کنترل حد نصاب طبقه:  هاهیدروسیکلون

 ابعاد محصول.

 ها و حفاظت مدارهای بندیتفکیک دانه:  های ارتعاشی(ها )صافیغربال و لرزاننده

 دست از خوراک خارج از مشخصات.پایین

 یظ کنسانتره و بازگرداندن آب به جدایش جامد از مایع، تغل:  ها )تیکنر(کنندهضخیم

 مدار فرآوری.

 آبگیری نهایی کنسانتره و باطله تا رطوبت :  فیلترهای پرس، وکیوم و سنتریفوژها

 قابل حمل و انبارش.

طراحی یکپارچه این تجهیزات، مصرف آب مدار را کاهش داده و بازیابی ذرات ارزشمند از 

 رساند.پساب را به حداکثر می

 

 (IX)های تبادل یونی سیستم .4

سازی و بازیابی گزینشی عناصر های جداسازی، خالصترین روشتبادل یونی یکی از دقیق

 «طرح آفرین فولاد»های متالورژیکی است. شرکت های فرآیندی و پسابفلزی از محلول

های تبادل یونی را با تلفیق مهندسی مکانیک، متالورژی شیمیایی و های کامل و ستونپکیج

 کند.سازی میهای تخصصی، مطابق با استانداردهای صنعتی طراحی و پیادهرزین

 کاربردهای کلیدی در خطوط مسی و فلزات همراه 

یت با رافین های باردار لیچینگ وهای مس از محلولبازیابی گزینشی یون -

  سازلیتهای کیرزین

ینینگ برای های مزاحم مانند آهن، کلر و آرسنیک پیش از الکترووحذف ناخالصی -

 ارتقای خلوص کاتد مس

ت بازیافت عناصر ارزشمند جانبی نظیر مولیبدن، نیکل، کبالت و رنیوم از جریانا -

 مدار فرآوری

 یهاار ستای مدهای اسیدی و بازیابی آب به چرخه تولید در راتصفیه پساب -

 بسته و پساب صفر

 های مهندسی پکیجاجزا و ویژگی 

های تحت فشار با متریال ضدخوردگی )استنلس استیل سوپرداپلکس، فولاد ستون

های کنندههای جانسون و توزیعنازل ،(FRPشده و مخازن کامپوزیتی لاینینگلاستیک
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و هدایت  pH دقیق آنلاینشعاعی برای پخش یکنواخت محلول روی بستر رزین، ابزار 

برای  PLC-SCADA اتوماتیکالکتریکی و فشار تفاضلی، تابلوهای کنترل تمام

های احیای رزین با استانداردهای وشو و احیا، و ایستگاههای بارگذاری، شستسیکل

 ۸۹های اندک از های ما در غلظتایمنی و ضدخوردگی بالا. راندمان بازیابی سیستم

رود و طراحی ماژولار و اسکیدسوار، نصب سریع و توسعه ظرفیت آتی درصد فراتر می

 کند.را تسهیل می

 

 بسترهای تبادل یونی و فیلترهای شنی و چندلایه .۵

  :های هدف است و بستر جذب، قلب فرآیند جداسازی و تغلیظ یونبسترهای تبادل یونی

مجاز انتخاب ها، دبی و افت فشار پیکربندی آن بر اساس نوع محلول، غلظت یون

کند و امکان طراحی شود. در بستر ثابت، محلول از میان رزین ثابت عبور میمی

چندستونه سری یا موازی و کنترل دقیق مراحل بارگذاری و احیا فراهم است. در بستر 

های دارای کند که برای خوراکسیال، جریان از پایین به بالا عبور کرده و رزین را سیال می

های ای، چند نوع رزین در لایهدبی متغیر عملکرد پایداری دارد. در بستر لایه مواد معلق و

تر با های پیچیده معدنی، جداسازی انتخابیگیرند تا در محلولمشخص جای می

واش منظم همراه با کنترل افت فشار، انبساط تجهیزات کمتر به دست آید. عملیات بک

 کند.رزین و راندمان جذب را تضمین میشدن، عمر بستر و پیشگیری از کانالیزه

 تصفیه اصلی مدارهای آب صنعتی و این فیلترها پیش : فیلترهای شنی و چندلایه

ها را پیش از ورود به های تبادل یونی هستند و ذرات معلق، کدورت و لختهسیستم

کنند. آرایش متداول بستر شامل آنتراسیت در لایه بالا، های رزینی حذف میستون

ارنده گراول است که شده در میانه، گارنت در لایه پایین و لایه نگهدبندیسیلیس دانه

شود. احیای ها بر اساس کدورت، بار جامدات و دبی طراحی میبندی آنضخامت و دانه

وشوی واش آب و شستبک ،(Air Scour)واش هوا ای بکمرحلهبستر با سیکل سه

های لاینینگ، نازلشود. بدنه فولادی با پوشش ضدخوردگی یا لاستیکنهایی انجام می

های استاندارد این محصول از ویژگی PLCچندراهه و کنترل اتوماتیک مقاوم، شیرهای 

سازد که های تبادل یونی، مداری قابل اعتماد میاست. ترکیب فیلترهای شنی با سیستم

 دهد.دست را افزایش میهزینه تعمیرات را کاهش و عمر مفید رزین و تجهیزات پایین

 

 تجهیزات سفارشی .۱

اندازی طراحی، تامین ساخت، نصب و راه طرح آفرین فولادر موجود دبا توجه به تجربه 

شود. در ها و مشخصات کارفرما با دقت و کیفیت بالا انجام میتجهیزات بر اساس برگه داده
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خود را مقید به صداقت و رعایت کلیه ضوابط تعیین شده  طرح آفرین فولادکلیه مراحل 

 ک تجاری قابل اتکا در این زمینه است.شری طرح آفرین فولادداند. توسط کارفرما  می

 

 اندازی خطاتوماسیون، خدمات پشتیبانی و راه .۳

پایداری کیفیت محصول در خطوط فرآوری مدرن، بدون اتوماسیون ممکن نیست. ما 

سنسورها و آنالیزورهای  ،(SCADA/PLC)های کنترل فرآیند مدارهای فرآوری را با سامانه

ای راندمان بازیابی فلز و تنظیم خودکار کنیم تا پایش لحظهآنلاین عیار و دبی تجهیز می

پارامترها فراهم شود. در کنار اتوماسیون، خدمات ما شامل مهندسی پایه و تفصیلی خط، 

قطعات یدکی برداران و تأمین اندازی و کامیشنینگ، آموزش بهرهتأمین و نصب تجهیزات، راه

 یک به صرف کنندهتأمین یک از را کارفرما که کامل ایچرخه —ای است و پشتیبانی دوره

 .کندمی هموار فنی شریک

 

 مزایای همکاری .۹

کند، نگاه مهندسی به شرایط واقعی را متمایز می« طرح آفرین فولاد»آنچه محصولات 

کننده تجهیزات عنوان مجری و تأمینبه «طرح آفرین فولاد»شرکت انتخاب .برداری استبهره

شود: تجربه عملی در خطوط فرآوری تخصصی مس خط فرآوری، از سه مزیت اساسی ناشی می

معدنی در مدارهای خردایش، فلوتاسیون و جدایش  و آهن و آشنایی عمیق با رفتار این ماده

زات؛ و پشتیبانی جای تأمین پراکنده تجهیمغناطیسی؛ طراحی یکپارچه تمام مدارها به

اندازی، آموزش و قطعات یدکی. برای دریافت مشخصات فنی تفصیلی هر مستمر شامل راه

های اجراشده، با کارشناسان ما در تجهیز، مشاوره انتخاب مدار فرآوری یا بازدید از پروژه

 تماس باشید.
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 صفحه هفدهم و هجدهم 

 

 قطعات سفارشی و مهندسی معکوس 

در صنعت فرآوری مواد معدنی، توقف ناخواسته تجهیزات به معنای خسارت مالی سنگین است. 

، با اتکا به دانش طرح آفرین فولاددر شرکت « مهندسی معکوس و ساخت قطعات سفارشی»بخش 

المللی، راهکاری شناسی و استانداردهای بینهای دقیق، متریالعمیق مکانیک، تسلط بر تلورانس

ی تامین قطعات یدکی خاص، کمیاب و حیاتی خطوط تولید است. ما چرخه وابستگی به مطمئن برا

 کنیم.قطعات وارداتی را قطع کرده و پایداری خطوط شما را تضمین می

 حوزه( های تخصصی فعالیتScope of Services) 

ترین تجهیزات صنعتی است، ترین و حساسدهنده طیف وسیعی از سنگینتخصص ما پوشش

 : ملهاز ج

o ها و هاپرها، تجهیزات اسکرو فیدرها، فیدرهای وزنی، انواع شوت : خطوط کنسانتره و فرآوری

 (.Rotary Valvesانتقال مواد و شیرهای دوار )

o بندی ها و تجهیزات دستهها، آسیابشکناجزای سنگ:  سازیتجهیزات خردایش و آماده

 مواد.

o ( خطوط لیجینگLeachingو هیدرومتالورژی ) :  ،قطعات مقاوم در برابر سایش و خوردگی

 ها و تجهیزات مرتبط با فرآیندهای شیمیایی و اسیدی.پمپ
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o آلات و ادوات خاص طراحی، بازطراحی و ساخت سفارشی ماشین:  تجهیزات تخصصی جدید

 ای خطوط تولید.متناسب با نیازهای توسعه

 

 ( مراحل دقیق عملیات مهندسی معکوس و ساختStep-by-Step Workflow) 

شده با نمونه اورجینال )و حتی برای دستیابی به بالاترین دقت و تطابق صددرصدی قطعه ساخته

 شود:مرحله کلیدی انجام می ۵بهبود عملکرد آن(، فرآیند ما در 

 (Dimensional Inspection & Field Measurementبرداشت ابعادی و بازرسی میدانی ) .۶

ها( و در صورت های تخصصی، گیجگیری )میکرومتر، کولیساندازهاستفاده از ابزارهای دقیق 

بعدی برای استخراج دقیق ابعاد و هندسه پیچیده های مدرن اپتیک و اسکن سهنیاز روش

 دیده.قطعات مستعمل یا آسیب

 (Material Analysis & Metallurgyشناسی و آنالیز متالورژیکی )متریال .٪

سنجی و بررسی ریزساختار متریال پایه نالیز آلیاژ، سختیتعیین دقیق ترکیب شیمیایی، آ 

 جهت شناسایی دقیق گرید فولاد، چدن یا آلیاژهای غیرآهنی.

 D Modeling, FEA & Technical٪کشی مهندسی )بعدی، تحلیل و نقشهسازی سهمدل .٪

Drawings) 

 افزارهای پیشرفته مهندسی )مانند سازی قطعات در نرمترسیم و مدلAutodesk 

Inventor.) 

 گذاریهای انطباقات، تلورانسانجام بررسی( های دقیق ابعادی و هندسیGD&T )

 ها و...(.ها، یاتاقانها، بوشمتناسب با نوع درگیری و شرایط کاری قطعه )شفت

 (Manufacturing, Machining & QA/QCکاری دقیق و کنترل کیفیت )ساخت، ماشین .4

 کاری، آنیلینگ گری، فورج، عملیات حرارتی )سختفرآیندهای ریختهگیرانه بر نظارت سخت

 با بالاترین دقت. CNCکاری و...( و ماشین

 های کنترل کیفیت نهایی )چشمی، ابعادی و غیر مخرب های حین ساخت و تستبازرسی

NDT .)در صورت نیاز 

 (Functional Testing & Deliveryتست عملکردی و تحویل نهایی ) .۵

های ساخت به همراه بندی استاندارد صنعتی، ارائه شناسنامه فنی کامل و نقشهبسته

 ضمانت انطباق و عملکرد در خط تولید.

 

 ( مزایای رقابتیCompetitive Advantages) 

o گیری از تیم مهندسی مسلط به طراحی مکانیک بهره : تلفیق دانش تئوریک و تجربه عملی

 های سنگین معدنی.دقیق رفتار قطعات تحت بارگذاریصنعتی، تحلیل تنش و شناخت 
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o کاهش چشمگیر هزینه( ها و زمان توقفDowntime Reduction) : تر و ساخت سریع

های خارجی بدون افت کیفیت، و بازگردانی سریع خط تولید تر قطعات نسبت به نمونهارزان

 به مدار.

o بهینه( سازی و ارتقای طراحیDesign Optimization) :  توانایی اصلاح نقاط ضعف ساختاری

ها در شرایط سخت ( جهت افزایش طول عمر و دوام آنWeak Pointsقطعات اورجینال )

 کاری.

o های مهندسی و اسناد متریال جهت ارائه پکیج کامل نقشه : مستندسازی کامل فنی

 شفافیت و امکان تکرار ساخت در آینده.

 

 نوزدهم تا بیست و دوم صفحه 
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 تجهیزات تخصصی طرح آفرین فولاد 

گیری از تجربه مهندسی در حوزه فرآوری مواد معدنی و فولاد، سبدی با بهره طرح آفرین فولادشرکت 

بندی، آبگیری، تغلیظ، طبقه»کند که چرخه کامل جامع از تجهیزات تخصصی فرآوری را ارائه می

 دهد.می را پوشش« کردن و حمل موادفلوتاسیون و لیچینگ، خشک

 شوند.تجهیزات بر اساس طراحی اختصاصی و متناسب با مشخصات خوراک هر پروژه ساخته می

 زمینه و دامنه سبد تجهیزات .۶

آهن، مس، طلا، سرب و روی و نیز در صنایع فولاد، انتخاب درست در مدارهای فرآوری سنگ

های عملیاتی اثر هزینه تجهیزات جدایش و آبگیری، مستقیماً بر بازیابی آب، راندمان مدار و

های بازیافت آب در فرآوری مواد معدنی شناخته عنوان قلب سیستمگذارد. تیکنر صنعتی بهمی

شود؛ استفاده از درصد آب فرآیند بازیافت می ۸۵تا  ۹۵های پیشرفته تا شود و در سیستممی

همین . دهد درصد کاهش ۸۰تواند مصرف آب تازه در معادن تا حدود تیکنرهای مدرن می

های این تجهیز گلوگاه کلیدی کارخانه ،بندی با هیدروسیکلون صادق استمنطق در مورد طبقه

 .وری کل مدار داردای در بهرهندهکنفرآوری است و انتخاب درست آن نقش تعیین

گروه  ٪٪با نگاه یکپارچه به این مدارها طراحی شده و  طرح آفرین فولادسبد تجهیزات تخصصی 

بندی )هیدروسیکلون، تجهیزات جدایش و طبقه ،دهدرا در سه حوزه اصلی پوشش می محصول

تیکنر، سرند، اوواش(، تجهیزات فرآیند شیمیایی و استحصال )سلول فلوتاسیون، سلول 

الکترووینینگ، فیلتر پرس، واحد تهیه و تزریق مواد شیمیایی( و تجهیزات حرارتی، انتقال و 
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شویه، مبدل حرارتی، شوت، اسکرو فیدر(. همه تجهیزات قابلیت کن، کوره تبارگیری )خشک

 شناسی خوراک را دارند.بندی و کانیطراحی سفارشی بر اساس ظرفیت، دانه

 بندی تجهیزاتطبقه .٪

 ایهیدروسیکلون تکی و خوشه .۶.٪

 ایجاد با و شده آن وارد فشار با اسلاری خوراکخوشه هیدروسیکلون در فرآوری مواد معدنی، 

 دیواره سمت به درشت ذرات: شوندمی جدا مرکز از گریز نیروی اساس بر ذرات چرخشی، جریان

فشار مرکزی به سرریز شوند و ذرات ریز در منطقه کمریز )اپکس( خارج میه شده و از تهراند

بندی ابعادی مدار بسته طور گسترده در طبقهاین تجهیز به. شوند)ورتکس فایندر( هدایت می

پارامترهای کلیدی انتخاب شامل قطر سیکلون . بگیری و تجهیزات اوواش کاربرد داردآسیا و در آ

کننده حد جدایش و ظرفیت(، قطر اپکس و ورتکس، دهانه ورودی و درصد جامد پالپ )تعیین

درصد( و فشار بالا انجام  ۰٪است؛ برای جدایش ذرات ریز، عملیات باید با درصد جامد کم )زیر 

هیدروسیکلون پاسخگوی ظرفیت مدار نباشد، از خوشه )کلاستر(  زمانی که یک. شود

دهی بدون بندی، سرویسشود که مزایای افزایش ظرفیت طبقههیدروسیکلون استفاده می

. پذیری در طراحی مدار را داردتوقف کامل مدار، یکنواختی بیشتر جریان خوراک و انعطاف

قطعات در معرض سایش، عمر مفید را افزایش  یورتان برایپلیلاستیکی یا استفاده از لاینر 

 .دهدمی

 ریز خمیریتیکنرهای جریان بالا و ته .٪.٪

 تولید محصول دو و است معدنی اسلاری در مایع–تیکنر دستگاهی پیوسته برای جداسازی جامد

ریز غلیظ با درصد جامد و ته NTU)واحد  ۰۰٪تا  ۶۰۰ از کمتر) پایین کدورت با زلال سرریز: کندمی

با فیدول پیشرفته و تزریق  (High Rate) تیکنر جریان بالا. درصد بسته به نوع تیکنر ۳۰تا  4۰

ترین انتخاب در فلوتاسیون برابر تیکنر معمولی دارد و رایج ۶۰تا  ٪بهینه فلوکولانت، ظرفیت 

 با (Paste/Deep Cone)ریز خمیری تیکنر ته. آهن استسازی سنگمس و آبگیری قبل از گندله

 Dry کند و برایدرصد تولید می ۹۰تا  ۱۵عمق مخروطی بیشتر، خروجی خمیری با درصد جامد 

Stacking  اندازیباطله و پشت (Backfill) آل است؛ این طراحی امکان حذف سد باطله ایده

بندی مواد و درصد انتخاب نوع تیکنر به دانه. کندسنتی و بازیافت حداکثری آب را فراهم می

و  سیلندر مدرج و (Jar Test)نشینی های تهراک وابسته است و طراحی بر پایه آزمونجامد خو

 د.شومحاسبه سطح واحد انجام می

 سرندهای آبگیری و اوواش .٪.٪

درشت در مدارهای آبگیری به کار سرند آبگیری برای حذف آب آزاد از کنسانتره و مواد دانه

بندی هیدروسیکلون است که در آن طبقه ای یکپارچه از سرند ومجموعه« اوواش»رود. می

این پیکربندی در . شودهیدروسیکلونی و آبگیری روی سرند در یک مدار فشرده ترکیب می
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طلبد و دانه راندمان بالا و فضای نصب کمتری میهای درشتبازیابی شن و ماسه و آبگیری کانه

 . گیردرار میای قفت آب مدار چرخهطور رایج در کنار تیکنر برای بازیابه

های مکانیکی ایجاد شده در زمان عملیات با توجه به حساسیت سرندهای خشک کن و تنش

تکمیل جوشکاری با استفاده از عملیات پس از  طرح آفرین فولادتجهیز سرندهای آبگیری 

 گردد.حرارتی تنش زدایی شده که موجب افزایش طول عمر تجهیز می

 استحصالهای فلوتاسیون و تجهیزات سلول .4.٪

های سولفیدی و اکسیدی هستند؛ با تزریق هوا های فلوتاسیون قلب فرآیند تغلیظ کانهسلول

صورت کف شده به سطح پالپ شناور شده و بههای شیمیایی، ذرات کانه آبدوستو معرف

شود تا شوند. خروجی سلول فلوتاسیون معمولًا وارد تیکنر کنسانتره میآوری میکنسانتره جمع

سلول الکترووینینگ مرحله نهایی استحصال  .درصد تغلیظ گردد ۳۰تا  ۱۰رصد جامد به د

 حلالی استخراج–الکترولیتی فلز )مانند مس( از محلول بارور است و در کنار مدارهای لیچینگ

 .گیردمی قرار

 فیلتر پرس و آبگیری نهایی .۵.٪

رود و های ریزدانه به کار میلجنفیلتر پرس برای آبگیری نهایی و تولید کیک با رطوبت پایین از 

های یکپارچه تیکنر و رساند )در طراحیدر ترکیب با تیکنر، بازیابی آب مدار را به سطوح بالاتر می

 . درصد بازیافت آب گزارش شده است( ٪۸فیلتر، تا حدود 

 درام آگلومره .۱.٪

کند تا دیل میاندازه تبهای همشده به پرلتدرام آگلومره ذرات ریز را با رطوبت کنترل

استفاده از درام آگلومره در فرآیند لیچینگ  بهبود یابد. ه اکسید در لیچینگ پیلنفوذپذیری تود

 شود.موجب کاهش چشمگیر مدت ماند و افزایش راندمان انحلال در فرآیند هیپ لیچینگ می

 کن دوار و مارپیچ، کوره تشویه و مبدل حرارتی: خشک تجهیزات حرارتی  .۳.٪

ای با عبور گاز داغ از بستر متحرک دوار برای کاهش رطوبت کنسانتره و مواد دانهکن خشک

کردن پیوسته مواد پودری و کن مارپیچ برای خشکرود. خشکدرون استوانه دوار به کار می

شده مناسب است. کوره تشویه ریزدانه با انتقال حرارت از طریق بدنه مارپیچ گرم

یایی مواد )مانند تشویه کنسانتره آهن یا اکسیداسیون گرمایش و تغییر فاز شیمپیش

های حرارتی بازیابی انرژی دهد. مبدلسولفیدها( را پیش از مرحله بعدی فرآیند انجام می

های لیچینگ و الکترولیت( را بر گازهای خروجی و کنترل دمای سیالات فرآیند )از جمله محلول

 عهده دارند.

 گیریتجهیزات انتقال، تزریق و بار  .۹.٪

شده مواد پودری و  گیریمیکسر مارپیچی و اسکرو فیدر برای اختلاط یکنواخت و تغذیه اندازه

های دو و چندراهه مسیر هدایت و تقسیم شوند. شوتخمیری در خط تولید استفاده می

کنند. واحد تهیه و تزریق مواد شیمیایی شامل جریان مواد بین خطوط مختلف را فراهم می
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های های دوزینگ و سامانه کنترل است و فلوکولانت، منعقدکننده و معرفط، پمپمخازن اختلا

پمپ تزریق مواد شیمیایی و پمپ شلنگی . کندرا با دقت به مدار تزریق میفلوتاسیون 

اند. ها طراحی شدههای ساینده و دوزینگ دقیق معرف)پرستایی( برای انتقال اسلاری

 دهد.نترل ابعاد خوراک را پیش از آسیا انجام میشکن غلطکی خردایش اولیه و کسنگ

 تجهیزات پایلوت و خطوط فرآوری سیار .۸.٪

های های آزمایشگاهی، ستونتجهیزات پایلوت و آزمایشگاهی فلوتاسیون و لیچینگ )سلول

های آزمون( برای تعیین شرایط بهینه فرآیند، برآورد بازیابی و طراحی مدار اصلی به لیچینگ و بچ

خطوط . کنندگذاری صنعتی، امکان اثبات مفهوم را فراهم میروند و پیش از سرمایهمیکار 

کنند و فرآوری سیار فلوتاسیون و لیچینگ، مدار کامل فرآیند را روی بسترهای متحرک مونتاژ می

ای سریع و های با عمر محدود گزینهبرای معادن کوچک، عملیات آزمایشی در محل و پروژه

د. طراحی اختصاصی مدار و مشاوره مهندسی برای انتخاب تجهیز، در مطالعات انهزینهکم

 .گیردط عملیاتی هر پروژه صورت میموردی بر اساس شرای

 

 تجهیزات لیست .٪

o ای(هیدروسیکلون )تکی و خوشه 

o  انواع تیکنرهای جریان بالا و ته ریز خمیری 

o  سرندهای آبگیری 

o  )اوواش )مجموعه سرند و هیدروسیکلون 

o  سلولهای فلوتاسیون 

o  مبدلهای حرارتی 

o خشک کن دوار 

o  خشک کن مارپیچ 

o  سلول الکترووینینگ 

o  مخازن تحت فشار 

o  فیلتر پرس 

o  درام آگلومره 

o  کوره تشویه 

o  میکسر مارپیچی 

o  شوتهای دو و چند راهه 

o  واحد تهیه و تزریق مواد شیمیایی 

o  تجهیزات پایلوت و آزمایشگاهی فلوتاسیون و لیچینگ 

o  سنگ شکن غلطکی 
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o  پمپ تزریق مواد شیمیایی 

o  پمپ شلنگی 

o خطوط فرآوری موبایل فلوتاسیون و لیچینگ 

o اسکرو فیدر 

 

  تا سی و دوصفحه بیست و سه 

 

 

 

 های شاخص اجرا شدهپروژه 

با تکیه بر دانش فنی روز، توانمندی متخصصان داخلی و رویکرد طراحی مهندسی  طرح آفرین فولاد»

خطوط فرآوری معدنی های تجهیزات انتقال مواد، های متعددی در حوزهدقیق، موفق به اجرای پروژه

شده است. تعهد به استانداردها، دوام قطعات و کارایی بهینه خطوط  لزی و غیرفلزیو صنایع ف

 «ها بوده است.صلی اجرای کلیه پروژهتولید، محور ا

 : سیستم شست و شوی مواد معدنی ۶پروژه  .۶

o نیکو کاران یزد : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 



 فولادمرجع برند شرکت مهندسی طرح آفرین 

23 

 تن در ساعت 31ورودی خوراک : ظرفیت  -

وارمن، موتور ویبره بدنه، سرند آبگیری، پمپ اسلاری طرح : اصلی تجهیزات  -

 هیدروسیکلون

 لاینر لاستیکی پخت گرم: پوشش ضد سایش  -

o دستاوردها : 

 بندی استانداردحذف خاک و تولید محصول با دانه -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : ساخت داخل تجهیزات اوواش و تیکنر  ٪پروژه  .٪

o برسام نمایندگی  : کارفرما / صنعتCDE Group 

o ساخت قطعات ساخت داخل ، مهندسی معکوس : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

مترمکعب در ساعت  111و  411تن در ساعت، ورودی  151و  31ورودی خوراک : ظرفیت  -

 اسلاری

هیدروسیکلون، قطعات سایشی، بدنه و مکانیزم تیکنر برای : اصلی تجهیزات  -

 دستگاه تیکنر 21دستگاه اوواش و  41مجموعه 

 لاینر لاستیکی پخت گرم: پوشش ضد سایش  -

o دستاوردها : 

 طول عمر مناسب قطعات در حد قطعات صاحب تکنولوژی -

 عملکرد تجهیزات و قطعات مورد تایید صاحب تکنولوژی -

 

 متر  ۹: تیکنر قطر  ٪پروژه  .٪

o نیکو کاران یزد : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 411ورودی پالپ : ظرفیت  -

 پمپ اسلاری طرح وارمن، مکانیزم تیکنر، بدنه تیکنر: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 طراحی و نیاز کارفرماظرفیت عملکرد متناسب با  -

 

 : خشک کن ارتعاشی  4پروژه  .4

o نیکو کاران یزد : کارفرما / صنعت 
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o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 31ورودی خوراک : ظرفیت  -

 ویبره بدنهسرند ارتعاشی، لرزه گیر لاستیکی، موتور : اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : پایلوت سلولهای الکترووینیگ تیوبلار  ۵پروژه  .۵

o خدمات فنی و مهندسی صنایع و معادن کانی مس : کارفرما / صنعت 

o نصب و راه اندازی تجهیزات تامین، ساخت،طراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 کیلوگرم در روز 32: ظرفیت  -

 سلولهای الکترووینیگ، رکتیفایر، پلت فرم و سازه فلزی: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : خط فرآوری موبایل لیچینگ مس  ۱ پروژه .۱

o فنی و مهندسی صنایع و معادن کانی مسخدمات  : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 کیلوگرم کاتد در روز 241: ظرفیت  -

سلولهای الکترووینیگ، رکتیفایر، پلت فرم و سازه فلزی، مخازن حل : اصلی تجهیزات  -

 ساز، پمپ اسلاری

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

روز بدون هزینه  2پلنت قابل حمل بدون نیاز به فونداسیون )مونتاژ و دمونتاژ طی  -

 اضافی(

 

 : خط فرآوری موبایل لیچینگ مس  ۳ پروژه .۳

o مهندسین و بهره برداران مس اکسیر : کارفرما / صنعت 

o نصب و راه اندازی تجهیزات تامین، ساخت،طراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 
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 کیلوگرم کاتد در روز 241: ظرفیت  -

سلولهای الکترووینیگ، رکتیفایر، پلت فرم و سازه فلزی، مخازن حل : اصلی تجهیزات  -

 ساز، پمپ اسلاری

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

روز بدون هزینه  2فونداسیون )مونتاژ و دمونتاژ طی پلنت قابل حمل بدون نیاز به  -

 اضافی(

 

 : خط آبگیری باطله  ۹ پروژه .۹

o معین پویندگان : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 3: ظرفیت  -

اسلاری، فیلترپرس تمام اتوماتیک، پلت مخزن همگن ساز، پمپ : اصلی تجهیزات  -

 فرم و سازه فلزی، کمپرسور هوا

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 کاهش هزینه مدیریت باطله -

 

 : خشک کن ارتعاشی  ۸پروژه  .۸

o معین پویندگان : کارفرما / صنعت 

o  تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : فعالیتدامنه 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 31ورودی خوراک : ظرفیت  -

 سرند ارتعاشی، لرزه گیر لاستیکی، موتور ویبره بدنه: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 طراحی و نیاز کارفرماظرفیت عملکرد متناسب با  -

 

 : واحد آبگیری وت  ۶۰پروژه  .۶۰

o درخشان توپال کارمانیا : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 
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o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 111ورودی اسلاری : ظرفیت  -

مخزن همگن ساز، واحد آماده سازی و تیکنر، مخزن آماده سازی، : اصلی تجهیزات  -

تزریق فلوکولانت اتوماتیک، پمپ اسلاری، پمپ شلنگی، بازسازی و نوسازی و 

اتوماتیک نمودن دو دستگاه فیلتر پرس، پایپینگ به همراه شیرهای کنترلی، 

 سیستم کنترل

o دستاوردها : 

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 افزایش راندمان عملکرد خط تولید -

 

 متر  ۶۰: تیکنر قطر  ۶۶پروژه  .۶۶

o اسکانده : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 111ورودی پالپ : ظرفیت  -

 پمپ اسلاری طرح وارمن، مکانیزم تیکنر، بدنه تیکنر: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : واحد آگلومراسیون  ٪۶پروژه  .۶٪

o درخشان توپال کارمانیا : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 31ورودی اسلاری : ظرفیت  -

درام آگلومره، پمپ اسید، سیستم کنترل، پایپینگ به همراه : اصلی تجهیزات  -

 شیرهای کنترلی، سیستم توزین نوارنقاله

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 قابلیت تنظیم درصد رطوبت و میزان تزریق اسید بنا بر نتایج تست آزمایشگاهی  -

 کاهش مدت ماند روی هیپ -
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 : کوره تشویه اکسید مولیبدن  ٪۶پروژه  .۶٪

o خدمات فنی و مهندسی صنایع و معادن کانی مس : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 1.2ورودی خوراک : ظرفیت  -

 کوره تشویه، تابلو برق و قدرت، فیلتر کیسه ای، فن: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 نیاز کارفرماکیفیت محصول متناسب با طراحی و  -

 

 : اسکرو کانوایر مولیبدن  ۶4پروژه  .۶4

o خدمات فنی و مهندسی صنایع و معادن کانی مس : کارفرما / صنعت 

o تامین و ساخت تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 1ورودی خوراک : ظرفیت  -

 ابزار دقیقاسکرو کانوایر، موتور و گیربکس، : اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 تست موفقیت بدون گیر کردن -

 

 : اجرای پایلوت کاتیون زدایی پروژه نیکل مجتمع مس سرچشمه  ۶۵پروژه  .۶۵

o خدمات فنی و مهندسی صنایع و معادن کانی مس : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزات، فرآیند طراحی مهندسی : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 لیتر در ساعت 111ورودی خوراک : ظرفیت  -

مخازن میکسر و ستلر، تجهیزات ابزار دقیق، فیلتر پرس، پمپ : اصلی تجهیزات  -

 دیافراگمی

o دستاوردها : 

 ارائه نتایج متناسب با استاندارد و مدارک تعیین شده توسط کارفرما  -

 نتایج در بازه زمانی تعیین شده توسط کارفرماارائه  -

 

 متر  ۶۰: تیکنر قطر  ۶۱پروژه  .۶۱
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o مجتمع معدنی تهران مرید : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 111ورودی پالپ : ظرفیت  -

 اسلاری طرح وارمن، مکانیزم تیکنر، بدنه تیکنر پمپ: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 متر  ۶۰: تیکنر قطر  ۶۳پروژه  .۶۳

o مجتمع معدنی بهار شهریار : کارفرما / صنعت 

o ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتتامین، طراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 111ورودی پالپ : ظرفیت  -

 پمپ اسلاری طرح وارمن، مکانیزم تیکنر، بدنه تیکنر: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : هیدروسیکلون فلت خط کروم ۶۹پروژه  .۶۹

o آریا داد فرآور : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 51ورودی پالپ : ظرفیت  -

 هیدروسیکلون با پوشش ضدسایش لاستیکی: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 بندی خروجی متناسب با نیاز کارفرمادانه -

 

 : اصلاح واحد آبگیری خط تانک لیچینگ ۶۸پروژه  .۶۸

o کویر مس مشرق زمین : کارفرما / صنعت 

o نصب و راه اندازی تجهیزاتتامین، ساخت، طراحی مهندسی، باز  : دامنه فعالیت 
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o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 11ورودی پالپ : ظرفیت  -

گیر سرند هیدروسیکلون با پوشش ضدسایش لاستیکی، ضربه: اصلی تجهیزات  -

 ارتعاشی

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : اصلاح واحد خردایش هماتیت ۰٪پروژه  .٪۰

o معدنی سنگ آهن آک کهور : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی، باز  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 211ورودی پالپ : ظرفیت  -

 هیدروسیکلون با پوشش ضدسایش لاستیکی: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 بندی متناسب با طراحی و نیاز کارفرمادانه -

 

 ن ایرانیان : شوت دو راهه و سه راهه پروژه خردایش مجدد فولاد سیرجا  ۶٪پروژه  .٪۶

o شرکت مانا : کارفرما / صنعت 

o تهیه نقشه ساخت، تامین و ساخت تجهیزات : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 شوت دو راهه و سه راهه: ظرفیت  -

بدنه، لاینرهای ضد سایش، مکانیزم پنوماتیک، موتور و گیربکس : اصلی تجهیزات  -

 سیستم محرک

o دستاوردها : 

 کارفرما مصوب ITPانجام موفقیت آمیز کلیه تستهای  -

 نصب و راه اندازی بدون نیاز به اصلاحات -

 

 : سیستم شست و شوی مواد معدنی ٪٪پروژه  .٪٪

o معدنی سنگ آهن آک کهور : کارفرما / صنعت 



 فولادمرجع برند شرکت مهندسی طرح آفرین 

31 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 31ورودی خوراک : ظرفیت  -

پمپ اسلاری طرح وارمن، موتور ویبره بدنه، سرند آبگیری، : اصلی تجهیزات  -

 هیدروسیکلون

 لاینر لاستیکی پخت گرم: پوشش ضد سایش  -

o دستاوردها : 

 افزایش راندمان عملکرد آسیا و واحد جدایش مغناطیسی -

 بندی خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرمادانه -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : راه اندازی واحد تصفیه اسید پروژه نیکل ٪٪پروژه  .٪٪

o خدمات فنی و مهندسی صنایع و معادن کانی مس : کارفرما / صنعت 

o نظارت بر نصب، کالیبراسیون، راه اندازی، تست عملکرد : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در روز 111ورودی خوراک : ظرفیت  -

 فیلتر شنی، ستون تبادل یونی: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 رسیدن به مشخصات تعیین شده توسط صاحب تکنولوژی -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : واحد آگلومراسیون  4٪پروژه  .٪4

o فرآوری صنایع مس امید سبزواران : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 211ورودی خوراک : ظرفیت  -

درام آگلومره، پمپ اسید، سیستم کنترل، پایپینگ به همراه : اصلی تجهیزات  -

 شیرهای کنترلی، سیستم توزین نوارنقاله

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 قابلیت تنظیم درصد رطوبت و میزان تزریق اسید بنا بر نتایج تست آزمایشگاهی  -

 کاهش مدت ماند روی هیپ -
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 ای: نصب و راه اندازی آسیاب گلوله ۵٪پروژه  .٪۵

o صنعتی معدنی طلای توزلار : کارفرما / صنعت 

o نصب و راه اندازی تجهیزات : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 11ورودی خوراک : ظرفیت  -

 ای، تابلو برق و قدرت به همراه تابلوی راه انداز آسیاآسیاب گلوله: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 

 : واحد پلی پلنت ۱٪پروژه  .٪۱

o ندای انصار : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 1: ظرفیت  -

 قلو 3فیدر پودر، همزن، پمپ تزریق، پمپ انتقال، پمپ آب، مخزن : اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما  -

 

 : خشک کن ارتعاشی  ۳٪پروژه  .٪۳

o درخشان توپال کارمانیا : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 31ورودی خوراک : ظرفیت  -

 سرند ارتعاشی، لرزه گیر لاستیکی، موتور ویبره بدنه: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : واحد آبگیری کنسانتره  ۹٪پروژه  .٪۹

o معادن مس چهارگنبد : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 
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 تن در ساعت 1.2: ظرفیت  -

مخزن همگن ساز، فیلتر پرس، کمپرسور هوا، پایپینگ، پلت فرم و : اصلی تجهیزات  -

 سازه فلزی

o دستاوردها : 

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : بازسازی و نوسازی واحد تیکنر کنسانتره  ۸٪پروژه  .٪۸

o معادن مس چهارگنبد : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 211: ظرفیت  -

 مکانیزم تیکنر، موتور و گیربکس، سیستم کنترل، سیستم تخلیه: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 با طراحی و نیاز کارفرمادرصد جامد خروجی متناسب  -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 ی ا: اصلاحات واحد آسیاب گلوله ۰٪پروژه  .٪۰

o معادن مس چهارگنبد : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در روز 311: ظرفیت  -

سیستم توزین ورودی خوراک، هیدروسیکلون با پوشش لاستیک : اصلی تجهیزات  -

 ضد سایش، سیستم کنترل

o دستاوردها : 

 کنترل درصد جامد ورودی به آسیاب بر اساس نیاز کارفرما -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 متر  ۶۰: تیکنر قطر  ۶٪پروژه  .٪۶

o آک کهور معدنی سنگ آهن : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 مترمکعب در ساعت 111ورودی پالپ : ظرفیت  -



 فولادمرجع برند شرکت مهندسی طرح آفرین 

33 

پمپ اسلاری طرح وارمن، مکانیزم تیکنر، بدنه تیکنر، واحد پلی : اصلی تجهیزات  -

 پلنت، سیستم کنترل

o دستاوردها : 

 متناسب با طراحی و نیاز کارفرماراندمان عملکرد  -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 تن در روز  ۰٪۶: واحد فلوتاسیون  ٪٪پروژه  .٪٪

o معادن مس چهارگنبد : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در روز 121خوراک ورودی : ظرفیت  -

های فلوتاسیون، پمپ چاهکی، پایپینگ، پمپ اسلاری، سلول: اصلی تجهیزات  -

 سیستم برق و کنترل

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ب با طراحی و نیاز کارفرماظرفیت عملکرد متناس -

 

 تن در روز  ۰٪۶: اصلاحات آسیاب  ٪٪پروژه  .٪٪

o  معادن مس چهارگنبد : / صنعتکارفرما 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در روز 121ورودی خوراک : ظرفیت  -

هیدروسیکلون، لاینر آسیاب، چرخدنده و پینیون آُسیاب، شافت و : اصلی تجهیزات  -

 کنترلبیرینگ آسیاب، پایپینگ، سیستم برق و 

o دستاوردها : 

 راندمان عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 ب با طراحی و نیاز کارفرماظرفیت عملکرد متناس -

 

 : تست پایلوت حذف آنتیموان  4٪پروژه  .٪4

o ملی صنایع مس ایران : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o  فنی کلیدیمشخصات : 

 لیتر در ساعت 111ورودی خوراک : ظرفیت  -
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 بستر رزین، پمپ انتقال، سیستم برق و کنترل: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 انجام تست بر اساس دستورالعمل توافق شده با کارفرما -

 طراحی فاز صنعتی و تهیه مدارک مهندسی پایه -

 

 : تست پایلوت پولیشینگ فیلتر  ۵٪پروژه  .٪۵

o / ملی صنایع مس ایران : صنعت کارفرما 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 لیتر در ساعت 3111ورودی الکترولیت : ظرفیت  -

 فیلتر کارتریجی، فیلتر فشرده: اصلی تجهیزات  -

o دستاوردها : 

 کارفرماانجام تست بر اساس دستورالعمل توافق شده با  -

 تدوین دستورالعمل اندازه گیری ذرات معلق -

 اصلاح روش اندازه گیری آزمایشگاه و رفع خطا -

 

 : سیستم شست و شوی کارخانه تانک لیچینگ ۱٪پروژه  .٪۱

o نوید فرآیند البرز : کارفرما / صنعت 

o تامین، ساخت، نصب و راه اندازی تجهیزاتطراحی مهندسی،  : دامنه فعالیت 

o مشخصات فنی کلیدی : 

 تن در ساعت 211ورودی خوراک : ظرفیت  -

 پمپ اسلاری، موتور ویبره بدنه، سرند آبگیری، هیدروسیکلون: اصلی تجهیزات  -

 لاینر لاستیکی پخت گرم: پوشش ضد سایش  -

o دستاوردها : 

 افزایش راندمان عملکرد آسیا و واحد جدایش مغناطیسی -

 بندی خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرمادانه -

 ظرفیت عملکرد متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 رطوبت خروجی متناسب با طراحی و نیاز کارفرما -

 

 : کارخانه تغلیظ مس  ۳٪پروژه  .٪۳

o معدنی مس درخشان سبزواران : کارفرما / صنعت 

o پایه و تهیه مستندات دریافت  طراحی مهندسیتهیه طرح توجیهی،  : دامنه فعالیت

 جواز تاسیس
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o دیمشخصات فنی کلی : 

 هزار تن در سال 211ورودی خوراک : ظرفیت  -

o دستاوردها : 

 تهیه مستندات مهندسی مطابق نظر کارفرما -

 تهیه مستندات مناقصه مطابق دستورالعملهای کارفرما -

 

 صفحه سی و سه و سی و چهار 

 

های متعددی قطعات یدکی یا تجهیزات فرآیندی متعددی طراحی و ساخت در پروژه طرح آفرین فولاد

 ها در ادامه بصورت خلاصه آمده است:انجام داده است. خلاصه اطلاعات این پروژه

 اتاق فشار دانشگاه مالک اشتر 

 کولرهای هوایی صنایع هواپیما سازی اصفهان 

 پایه رولیک نوراهای نقاله شرکت فولاد تکنیک 

 دو دستگاه نوار نقاله واحد آگلومراسیون ذوب آهن اصفهان 

  سه دستگاهPUG MILL واحد آگلومراسیون ذوب آهن اصفهان 

 سه دستگاه مبدل حرارتی واحد کک سازی ذوب آهن اصفهان 

 قطعات یدکی هیدروسیکلون معادن شرکت اسکانده 

 قطعات یدکی هیدروسیکلون معادن شرکت متوساک 

 قطعات یدکی هیدروسیکلون معادن شرکت نوین رضی آباد 
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 انقطعات یدکی هیدروسیکلون معادن شرکت بابا سلم 

  قطعات یدکی هیدروسیکلون معادن شرکت قدس٪ 

  مکانیزم تیکنر معادن شرکت قدس٪ 

 مکانیزم تیکنر معادن شرکت متوساک 

  ساختEmbeded Plate تیکنرهای ته ریز خمیری مجتمع مس سرچشمه 

 ساخت مکانیزم بتن ریزی تیکنرهای ته ریز خمیری مجتمع مس سرچشمه 

 مهوری اسلامی ایرانساخت پپوسته گیربکس شرکت راه آهن ج 

 بازسازی مبدل حرارتی مجموعه لنجهای آقای مائینی 

 مخازن تحت فشار پالایشگاه قطران 

  متر بخش غبارگیر ذوب آهن اصفهان ۶۳ساخت پنج دستگاه نقاله مارپیچی به طول 

  متر پایانه صادراتی پتروشیمی ماهشهر ۰۰٪۶ساخت گالری نوار نقاله به طول 

  لاینرهای لاستیکی فولاد سیرجان ایرانیانقطعات هیدروسیکلون و 

 گری صنایع فولاد مشیزپوسته قالب ریخته 

 گیر فولاد سیرجان ایرانیانساخت انواع رولیک و انحراف 

 مخزن هوای رزرو فولاد سیرجان ایرانیان 

 ساخت پایلوت فیلترپرس آزمایشگاهی مجتمع مس سرچشمه 
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 صفحه سی و پنج و سی و ششم 

 

 

 تصویر گواهینامه ها .1

 (Contact Informationها )شبکه ارتباطی و آدرس .2

 هاشبکه ارتباطی و آدرس 

o  مرکزی : دفتر 

 3واحد  31اصفهان، خیابان شیخ بهایی، کوچه تربتیان، بن بست رز، پلاک 

 ۵۳444۱۸٪۹۶کدپستی : 

 +(۸۹) ۶٪ ۹۶۸۱۰٪۱٪تلفن : 

 

o  1کارگاه شماره  : 

، روبروی بلوار استقلال، پلاک 3امیرکبیر، خیابان کاروکارگر، پشت بلوک اصفهان، شهرک صنعتی 
53 

 3135143331کدپستی : 

 +(۸۹) ۶٪ ۳۳٪۹۳۵٪٪تلفن : 

 

o  2کارگاه شماره  : 

 3، پلاک 41، صنعتگران 3اصفهان، شهرک صنعتی بزرگ شمال، خیابان صنعت 

 3331135131کدپستی : 
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 +(۸۹) ۰٪۹۰۹۹۵٪۸۶تلفن : 

 

o دفتر کرمان :  

 11، پلاک 13کرمان، ابوذر شمالی، کوچه امام حسین 

 3113333413کدپستی : 

 +(۸۹) ۶٪۶٪۹۰۹٪٪۸تلفن : 

 

o پست الکترونیکی  :info@taf.co.ir 

o  : تار نماwww.taf.co.ir 

 


